Laseroveé svarovani

s optickym navadénim
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nejnovéjsi a nejefektivneéjsi reseni pro
Vase narocné aplikace
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-teplo prechazi do materidlu ve velmi kratkém case

-vysoka rychlost a presnost svareni

-velmi mala tepelné ovlivnéna oblast, minimalni deformace svarence
-moznost svarovani obtizné svafritelnych materiala

-jakost svari odpovidajici pozadavkim evropskych norem

-vysoka pohledova jakost svarti, odpada nasledné mechanické dokoncovani
-moznost svarovani v tézce dostupnych mistech



Princip procesu

Laserovy svazek

Spojované dily

Smér svarovani

Spojovani viivem
povrchového

Tepeiné oviivnéna zona Bigig S &
napeti tavne fazne

Priklad pravaru

Roztaveny kov Klicova dirka

Tavna lazen je vytvarena koncentrovanym svételnym paprskem, ktery je mozno
podle potreby zaostrit do malého prostoru az 0,5mm.

Svarovani probiha bez pfidavného materialu, tavi se pouze zakladni material.
Svar je mozno chranit inertnim plynem.

Paprsek je privaden optickym kabelem, coz umoznuje libovolnou polohu svarovaci
hlavy a svarovani az ze vzdalenosti 0,2 m bez dotyku s materialem.

Svarovat je mozno materialy od tloustky v desetinach milimetru az po 6mm.
Nejvhodnéjsi jsou austenitické a nizkolegované oceli, Ize svarovat i nezelezné a
barevneé kovy a jejich slitiny.
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Vykon zdroje: 4kW ( zdroj TruDisk 4002, pevnolatkovy )
Navadéni do stopy: optické, kamerové
Pocet pracovist: 2 otocCné stoly s robotickym manipulatorem

2 pridavné vyvody pro jednoucelova pracoviste
Rozméry vyrobku: 2000 x 1600 x 800 mm

Tloustka materialu: 0,5+ 6mm
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